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新型高效旋流气浮污水处理技术研究
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摘要 ： 伴随原油开采 中 污水量 的不断 增加及其排放指标的提高 ， 对含油污水 的处理技

术提 出更高 的要求 ， 气浮处理技术 以低能耗 、 效率高 等优势 成为研究和应用 的 重点方 向 。

针对气浮污水处理技术的基本理论 ， 分别从微气泡的 生成方式 、 高效旋流气浮的 处理工艺

和流场特征等方面 ， 结合前期在高 效管道式分离技术研究 中取得 的成果 ， 自 主研制新型的

高效旋流气浮污水处理技术和装置 ， 并设计加工形成 符合工业应 用标准的样机 。 现场测试

研究 中 ， 对设计加工 的样机按照实 际工况进行连续运行和测试 ， 得 出 经处理后水 中含油 率

可 以降至 1 0 ｍｇ／Ｌ 以 内 ， 并分别给出 了 处理量和絮凝剂 添加量等 因 素对污水处理性 能的影响

规律 。
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1 引言

海洋石油平台排海的生产废水中含油率要尽可能低 ， 以满足 日 益严格的环保要求 ， 另
一

方面 ， 为响应国家号召 ， 实现绿色节能生产 ， 研宄新型且集能耗低 、 处理效率高等优点

于
一

体的技术和方法降低采油生产废水中的油含量具有重要的意义 。 目 前 ， 污水处理技术

和方法主要有重力分离 、 离心分离、 气浮 、 过滤和生物处理等 ， 各项处理技术中
，
气浮污

水处理技术以其自 身的多项优点成为 目 前研宂的热点 ， 石油化工含油污水处理中 ， 常采用

的气浮方法有 ： 引 气气浮和溶气气浮等 。 但随着对含油污水处理要求的提高和处理量的增

大 ， 传统气浮装置越来越难 以满足生产污水处理的要求 。

本研究中 ， 针对气浮污水处理技术的基本理论 ， 分别从微气泡的生成方式 、 高效旋流

气浮的处理工艺和流场特征等方面 ， 结合前期在管道式分离技术研宄中取得的成果 ， 以及

油水乳状液方面的研宄 ， 自 主研制新型的高效旋流气浮污水处理技术和装置 ， 并设计加工

形成符合工业应用标准的样机进行现场测试和分析 ， 对新型高效气浮装置的整体工艺和处

理性能进行系统的分析和优化 。
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2 新型高效旋流气浮污水处理工艺流程设计

基于气浮技术的除油机理 ， 将旋流场和气浮技术的结合能够有效增加微气泡和油滴的

黏附机率 ， 提高含油污水的处理效率 。 研宄中 ， 结合管道式分离技术的研宄成果 ， 以提高

处理效率和指标为出发点 ， 分别对旋流场的形成和气浮微气泡的生成等技术进行系统的研

宄和筛选 。

图 1 给出 了 自主研制的新型高效旋流气浮污水处理系统的原理流程 ， 其主要 由导流片

型管道式分离器 、 溶气泵式气浮装置和微米孔板气浮装置构成 。 从图中可以看出 ， 需处理

含油污水首先进入导流片型管道式分离器 ， 高含油的混合液经分离器的 出油 口流出 ，
初步

处理后的污水进入溶气泵式气浮装置罐体内 ， 并通过对分离器的 出水 口采用切向的方式 ，

在罐体 内形成稳定旋流场 。 然后 ， 溶气泵气浮装置通过生成的微气泡 ， 及形成的旋流场对

污水进行处理 ， 分离出的油相和少量 的气体经罐体顶部的收油装置和出油 口 流出 ， 处理后

的水相 由罐体下部的 出水口流出 ， 进入下
一

级微米孔板气浮装置 。 最终 ， 微米孔板气浮装

置通过切 向入 口 形成的旋流场和微米孔板生成的气泡对污水进行进
一

步的处理 ， 经处理后

的油相和气体经罐体顶部的收油装置和出油 口管路流出 ， 达标的水相进行直接外排或油井

回注 ， 完成含油污水的处理 。
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图 1 新型高效旋流气浮污水处理原理流程
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图 2 新型高效旋流气浮污水处理工艺流程图

根据上述自主研制 的新型高效旋流气浮污水处理系统的原理流程图 ， 进
一

步提高气浮

处理技术的效率和指标 ， 同时 ， 充分考虑气浮装置的体积和能耗等因素 ， 对新型高效旋流
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气浮污水处理的工艺流程进行优化设计 。 图 2 为新型设计的高效旋流气浮污水处理系统的

工艺流程 图 ， 从图中可以看出 ， 导流片型管道式分离器置于第
一

级气浮装置的 内 部 ， 实现

紧凑型设计 ， 且切 向除水 口 的开设方式可 以直接用于在气浮罐体 内产生旋流场 ， 实现旋流

气浮的工作形式 。 另
一

方面 ， 溶气泵气浮装置 的注气方式采用轴向多分支管设计 ， 有效实

现生成微气泡在罐体 内 的均匀分布 ， 提高气浮污水处理的效率和指标 。

基于上述的工艺流程设计 ， 结合工业生产现场的污水参数 ， 自主设计加工
一

套适用于

工业生产线的新型旋流气浮污水处理装置 ， 设计处理量为 2 0ｍ
3

／ｈ ， 溶气泵气浮装置和微米

孔板气浮装置罐体的内径均为 ｌ ｍ 、 高度为 〗 ． 8ｍ 。 然后 ， 采用现场测试的方法对新型旋流

气浮污水处理装置的工作性能进行系统的 分析 。

＿＿
图 3 高效 旋流气浮装置现场安装

3 工业样机现场测试分析

基于上述的研宄成果和海上采油平台 的应用环境 ， 自主设计加工
一

套高效旋流气浮污

水处理装置 ， 并配备流量调节和控制设备 ， 相应的工艺流程和电气设备均取得中 国船级社

的质量认证 。 图 3 为设计加工的新型高效旋流气浮装置的撬装结构 ， 以及在南海陆丰釆油

平 台的安装情况 。气浮装置 的入 口连接至生产现场三相分离器的 出水 口 ， 压力约为 ｌ ．ＯＭＰａ
，

温度约为 9 5

°

Ｃ ， 流量为 0
？

2 5 ｍ
3

／ｈ ， 可通过阀 门进行连续调节 ； 气浮装置 的出水 口连接至

生产现场的开排灌 ， 沉降后进行排海处理 ； 气浮装置的出油 口连接至废油 回收罐 ， 罐体压

力约为 2 0 ｋＰａ 。 数据分析 中 ， 除油效率 （ Ｔ
］

） 定义为 ：

Ｔ
］

＝

￡
＾

￡
＾

ｕ
，

ｘ ｌＯ Ｏ

ｅ
〇

，
ｉ
ｎ

（ 1 ）

式中 ， ｋ
，

ｉｎ 为气浮装置总入口含油率 ， 单位为 ｍ
ｇ

／Ｌ
；ｈ ＱＵ ｔ为气浮装置出水 口含油率 ，

－
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单位为 ｍ
ｇ／Ｌ 。

3 ． 1 不同处理量下气浮装置的工作性能

现场测试中 ， 首先研宄新型高效旋流气浮污水处理装置在来液流量不同工况下的处理

效率和指标 ， 具体调试中 ， 入 口 流量 （ Ｑｉｎ ） 为 1 0
？

2 5ｍ
3

／ｈ ， 污水含油率 （ 8
。
） 约为 6 6ｍｇ／Ｌ ，

絮凝剂的添加量 （ ｓ ｆ） 约为 4 5ｍｇ／Ｌ ， 调节气浮装置各个分支管路的分流比 ， 使其处于最佳

工作状态 ， 出水 口 的分流 比约为 0 ． 8 ， 即来液流量 的 8 0 ％经 出水 口流出 。 最终 ， 待气浮装置

各个分支管路的流量和压力稳定后 ， 进行长时间连续运行和监测 ， 并分别在总入 口 、 溶气

泵气浮装置的 出水 口 、 出油 口和微米孔板气浮装置的 出水口 取样化验 ， 分析气浮装置对污

水的处理效果 。

图 4 给 出 了 处理量为 1 0
？

2 5ｍ
3

／ｈ 的运行工况下 ， 高效旋流气浮装置的总入 口 、 出油 口

和 出水 口三个分支管路的含油 率测试结果 。 当气浮装置的入 口 流量为 1 0ｍ
3

／ｈ 、 1 5ｍ
3

／ｈ 、

2 0ｍ
3

／ｈ 和 2 5ｍ
3

／ｈ ， 含油率分别为 6 7ｍｇ ／Ｌ
、

6 6ｍｇ
／Ｌ 、 5 7ｍｇ

／Ｌ 、 6 6ｍ ｇ
／Ｌ 时 ， 经处理后的 水中

含油率可降至 7ｍ
ｇ／Ｌ 、 1 2ｍｇ／Ｌ 、 5ｍｇ／Ｌ 和 7ｍｇ／Ｌ ， 而此时出油 口管路中 的含油率分别为

2 6 0 ｍｇ／Ｌ 、 3 2 0ｍｇ／Ｌ 、 3 1 1ｍ
ｇ／Ｌ 和 3 3 4ｍｇ／Ｌ 。 因此 ， 在测试的流量范围 内 ， 设计加工的高效

旋流气浮装置对污水进行处理可以达到较理想的效果 ， 除油效率均约为 9 0％ ， 经处理后水

中含油率远低于排海或油 井回注的标准 。 图 5 分别给出 了入 口流量为 2 5ｍ
3

／ｈ ， 高效旋流气

浮装置的总入 口 、

一

级 出水 口 、 出油 口 和二级出水 口 的取样 ， 从中可以较直观的看出设计

加工的气浮装置对污水的处理效果 。

图 4 不 同处理量旋流气浮装置各分支管含油率分析 图图 5 旋流气浮装置运行取样结果

3 ． 2 絮凝剂的添加对污水处理效果的影响

气浮处理技术应用 中 ， 絮凝剂的添加可 以有效增加微气泡与油滴聚集和黏附的机率和

效果 ， 进而提高气浮对污水处理的效率 。 现场测试研宄中 ， 为得到絮凝剂添加对污水处理

效果的影响规律 ， 固定旋流气浮装置入 口 的流量为 ｌ 〇ｍ

3

／ｈ ， 分别添加不同含量的絮凝剂 ，

分析高效旋流气浮装置对污水的处理效果 。 循环测试中 ， 采用的 絮凝剂 由 中海油深圳分公

司陆丰作业区提供 ， 型号为 ＨＹＱ 4 0 3 。

图 6 给出 了 处理量（ Ｑ ｉｎ
）为 1 0 ｍ

3

／ｈ ， 絮凝剂的添加量分别为 0 、 5ｍｇ／Ｌ 、 1 5ｍｇ／Ｌ 和 4 3ｍｇ／Ｌ

－

6 4 1 
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四种运行工况下 ， 高效旋流气浮装置对污水的处理效果 。 从图 6 中可以看出 ， 絮凝剂添加

量为 5ｍ
ｇ／Ｌ 时 ， 对气浮污水处理的效果基本没有影响 ， 处理后污水 中含油率为 5 6ｍｇ／Ｌ ， 除

油效率为 4 3％ ； 当添加量增至 1 5ｍｇ／Ｌ 时 ， 污水中含油率由 4 7ｍｇ
／Ｌ 降至 1 0ｍｇ／Ｌ ， 除油效

率为 7 9％ ； 絮凝剂添加量为 4 3 ｍ
ｇ
／Ｌ 时 ， 污水中含油率降至 9ｍｇ／Ｌ ， 仍呈现出下降 的趋势 。

图 7 给出 了来液流量为 1 0 ｍ
3

／ｈ ， 絮凝剂添加量为 1 5ｍｇ／Ｌ ， 旋流气浮装置的总入 口 、

一

级装

置 出水 口 、 出 油 口和二级装置出 水 口 的取样 。

1 0

° 91 8 2 7 3 6 4 5

ｅ
ｆ

Ｉ ｍ
ｇ

－

Ｌ
＇

图 6 絮凝剂 的添加量对旋流气浮污水处理效果的影 响图 7 旋流气浮装置运行取样结果

4 结论

针对气浮污水处理技术的基本理论 ， 分别从微气泡的生成方式 、 高效旋流气浮 的处理

工艺和流场特征等方面 ， 结合前期在高效管道式分离技术研宂中取得的成果 ， 自主研制新

型的 高效旋流气浮污水处理技术和装置 。 最终 ， 设计加工形成符合工业应用标准的样机进

行现场测试和分析 。 经系统分析可得出 以下结论 ：

（ 1 ） 依据旋流气浮污水处理技术 ， 引 入导流片型管道式分离器 ， 并置于气浮罐体的 内

部 ， 在实现紧凑型设计的 同时 ， 能够形成利于提高微气泡和油滴黏附机率的稳定旋流场 ，

充分实现旋流场和气浮技术的高效融合 ， 并依据微气泡的注入方式的研究 ， 给出 了 新型高

效旋流气浮污水处理技术的工艺流程设计 ；

（ 2 ） 基于上述 的研宂成果 ， 设计加工
一

套适用于海上平 台的新型高效旋流气浮污水处

理装置 ， 并在南海陆丰采油平台进行测试分析 ， 分别对加药量和处理量等因 素对气浮污水

处理效果的影响进行测试 ， 得到 了相应 的作用规律 ， 且在处理量为 ｌ 〇－ 2 5ｍ
3

／ｈ 的工况下处

理后水中含油均低于 1 2 ｐｐｍ ， 低于环境保护规定的排海或油井回注指标 。

－

6 4 2 －





第二十七届全国水动力学研讨会文集


参 考 文 献

［ 1 ］Ｓｉ ｌｖａＳＳ
，Ｃｈｉａｖｏｎｅ－Ｆｉｌｈｏ 0

，
ＮｅｔｏＥＬ Ｂ

，
ｅｔａｌ ．Ｏｉｌ ｒｅｍｏｖａｌｆｒｏｍ

ｐｒｏｄｕｃｅｄｗａｔｅｒｂｙ
ｃｏｎ

ｊ
ｕｇａｔｉｏｎｏ ｆｆｌｏｔａｔｉ ｏｎ

ａｎｄ
ｐｈｏ

ｔｏ－Ｆｅｎｔｏｎ
ｐｒｏｃｅｓ ｓｅｓ

［
Ｊ
］

，Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔ Ｍａｎａｇｅｍｅｎｔ
，  2 0 1 5

，
1 4 7 ： 2 5 7

－ 2 6 3 ．

［
2

］ＳａｎｔｏＣＥ，ＭｌａｒＶＪＰ
，ＢｏｔｅｌｈｏＣＭＳ

，ｅｔａｌ ．Ｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｏｆｃｏａ
ｇ
ｕｌａｔｉｏｎ－ｆｌｏｃｃｕｌａｔ ｉｏｎａｎｄｆｌｏ ｔａｔ ｉｏｎ

ｐａｒａｍｅｔｅｒｓｆｏ ｒｔｈｅ ｔｒｅａｔｍｅｎｔｏｆａｐｅｔｒｏ ｌｅｕｍｒｅ ｆｉｎｅｒｙｅｆｆｌｕｅｎｔｆｒｏｍａＰｏｒｔｕｇｕｅｓｅｐ ｌａｎｔ
［
Ｊ
］

＿Ｃｈｅｍｉｃａｌ

Ｅｎ
ｇ

ｉｎｅｅｒｉｎｇ
Ｊｏｕｒｎａｌ

，
2 0 1 2

，
1 8 3 ： 1 1 7

－

1 2 3 ．

［
3
］ 陈家庆 ， 韩旭

，
梁存珍 ， 等 ． 海上油 田含油污水旋流气浮

一

体化处理设备及其应用
［
Ｊ
］ ．
环境工程学报

，

2 0 1 2
， 6

（
1
）

： 8 7
－

9 3 ．

［
4
］ 雷乐成 ． ＥＤＵＲ 泵气浮技术在油田稠油污水处理中 的应用

［
Ｊ
］

． 水处理技术
，

2 0 0 3
，

2 9
（
2
）

：  1 1 5
－

1 1 6 ．

［
5
］ＳｈｉＳｈｉ

－

ｙｉｎｇ ，ＸｕＪｉｎｇ
－

ｙｕ
．Ｆｌｏｗｆｉｅｌｄｏｆ ｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓｐｈａｓｅ ｉｎａｖａｎｅ －

ｔｙｐｅｐｉｐｅｏ ｉｌ
－ｗａｔｅｒｓｅｐａｒａｔｏｒ．

Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎ ｔａｌ Ｔｈｅｎｎａｌ ａｎｄＦｌｕｉｄＳｃｉ ｅｎｃｅ
，

2 0 1 5

， 6 0 ： 2 0 8
－

2 1 2 ．

［
6
］ 吴奇霖 ， 张健 ， 许晶禹 ． 粗油水乳状液的流变特性

［
Ｊ
］

． 油气储运 ，
2 0 1 4

，

3 3
（

5
）

： 5 3 1
－

5 3 7 ．

Ｉｎｖｅｓｔｉ
ｇａ

ｔｉｏｎｏｎｔｈｅｎｅｗ－

ｔｙｐ
ｅｆｌｏｔａｔｉｏｎｔｅｃｈｎｏｌｏ

ｇｙ
ｆｏｒｗａｓｔｅｗａｔｅｒ

ｔｒｅａｔｍｅｎｔｉｎｏｉｌ
ｐｒｏｄｕ ｃｔｉｏｎ

ＷＥＩＣｏｎｇ
－ｄａ

1

，ＷＵＱ ｉ
－

ｌｉｎ
1

，
ＺＨＡＮＧ Ｊｉａｎ

2

，ＸＵ Ｊｉｎｇ
－

ｙｕ
2
＊

（ 1 ＳｈｅｎｚｈｅｎＢｒａｎｃｈ Ｃｏｍｐａｎｙ ，
ＣｈｉｎａＮａｔｉｏｎａｌ Ｏｆｆｓｈｏｒｅ Ｏ ｉｌＣｏｒｐｏｒａｔｉｏｎ ，

Ｓｈｅｎｚｈｅｎ
，

5 1 8 0 6 7

2ＬＭＦＳ
，Ｉｎｓｔｉｔｕ ｔｅｏｆ Ｍｅｃｈａｎｉｃｓ

，
Ｃｈｉｎｅｓｅ Ａｃａｄｅｍｙ

ｏｆ Ｓｃ ｉｅｎｃｅｓ
，
Ｂｅ ｉ

ｊ
ｉｎｇ ，

1 0 0 1 9 0
）

？Ｃｏ ｒｒｅｓｐｏｎｄｉｎｇ 
ａｕｔｈｏｒ

，Ｅ
－

ｍａｉｌ ：ｘｕｊ ｉｎｇｙｕ＠ｉｍｅｃｈ ．ａｃ ．ｃｎ

Ａｂｓｔｒａｃｔ：Ｔｈｅｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｏｆｗａｓｔｅｗａｔｅｒｔｒｅａｔｍｅｎｔｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ｉｓｂｅｃｏｍｉｎｇｈｉｇｈｅｒａｓｔｈｅ

ｉｎｃｒｅａｓ ｉｎｇｏｆｗａｔｅｒｃｏｎｔｅｎｔｉｎｏｉｌｅｘｔｒａｃｔｉｏｎａｎｄｉｔｓｅｍｉ ｓｓｉｏｎｔａｒｇｅ
ｔ ｓｉｎｏｉｌｉｎｄｕｓｔｒｙ，ａｎｄｔｈｅ

ｆ ｌｏｔａｔｉｏｎｔｅｃｈｎｏ ｌｏｇｙｉｓｏｎｅｏｆｔｈｅｇｒｅａｔｔｅｃｈｎｏｌｏｇ
ｉｅｓｗｉｔｈｔｈｅａｄｖａｎｔａｇｅ ｓｏｆｌｏｗｅｎｅｒｇｙ

ｃｏｎｓｕｍｐｔｉｏｎａｎｄｈｉｇｈｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｗｈｉｃｈｃａｎ ｍｅｅｔｔｈｅ ｒｅｑｕ
ｉｒｅｍｅｎｔ

ｇｒｅａ
ｔｌｙ．Ａｃｃｏｒｄ ｉｎｇ

ｔｏｔｈｅｂａｓ ｉｃ

ｔｈｅｏｒｙ 
ｏｆｆｌｏｔａｔｉｏｎａｎｄ ｒｅｓｅａｒｃｈｃｏｎｓｅｑｕ

ｅｎｃｅｏｆ
ｐ

ｉ
ｐｅ

－

ｔｙｐｅｏ ｉ ｌ
－

ｗａｔｅｒｓｅｐａｒａｔｏｒ，ｔｈｅｍｉｃｒｏ
－

ｂｕｂｂｌｅ

ｇｅｎｅｒａ
ｔｅｄｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，

ｆ ｌｏｔａｔｉｏｎ
ｐｒｏｃｅｓｓａｎｄ ｉｔｓｆｌｏｗｆｉｅｌｄｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓａｒｅ ｉｎｖｅｓｔｉｇａ

ｔｅｄ ｔｏｄｅｓｉ
ｇｎ

ａｎｅｗ
－

ｔｙｐｅ
ｆｌｏｔａｔ ｉｏｎｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｗｉｔｈｉｎｄｅｐｅｎ

ｄｅｎｔｉｎｔｅｌｌｅｃｔｕａｌ
ｐｒｏｐｅ

ｒｔｙｒｉｇｈｔ ｓ ．Ｉｎｔｈｅｓｔｕｄｙ，
ｔｈｅ

ｍｅｔｈｏｄｓｏｆｆ ｉｅｌｄｔｅｓｔ ｉｎｏｉｌ
ｐｒｏ

ｄｕｃｔ ｉｏｎｗｅｒｅｕｓｅｄｔｏｏｂｔａｉｎｔｈｅｆｌｏｗｆｉｅ ｌｄｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓａｎｄ

ｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ
ｃａｐａ

ｃｉｔｙ
ｏｆ ｔｈｅ ｎｅｗ

－

ｔｙｐｅｆｌｏ ｔａｔｉｏｎｅｑｕｉｐｍｅｎｔ．Ｉｎｔｈｅｒｅｓｕｌｔｓ
，ｔ
ｈｅ ｆｌｏｔａｔｉｏｎｗａｓｏｐｅｒａ

ｔｅｄ

ｆｏｒａｌｏｎｇ
ｔｉｍｅａｎｄ ｔｈｅｏ ｉｌｖｏｌｕｍｅ ｆｒａｃｔｉｏｎｉｎｗａｓｔｅｗａｔｅｒｃａｎｂｅｄｅｃｒｅａｓｅｄ ｔｏ ｌｅｓｓｔｈａｎｌＯｍｇ／Ｌ

ｗｈｉｃｈｉｓ
ｇｒｅａｔｅ

ｒ ｔｈａｎ ｔｈｅｒｅｑ
ｕｉｒｅｍｅｎｔｏｆ ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔ ．Ａ ｌｓｏ

，ｔｈｅ ｅｆｆｅｃ ｔｏｆｆｌｏｃｃｕｌａｔｉｎｇ
ａｇｅｎｔ ａｎｄ

ｔｈｅ ｃａｐａｃｉｔｙ 
ｏｆ ｆｌｏｔａｔｉｏｎｅｑｕ ｉｐｍｅｎｔｗｅｒｅ ｓｔｕｄｉｅｄｒｅｓｐｅｃｔｉｖｅｌｙ．

Ｋｅｙ 
ｗｏｒｄｓ ：Ｒｏｔａｔ ｉｏｎａｌ ｆｌｏｗ ｆｌｏｔａｔｉｏｎ

，ｗａｓｔｅｗａｔｅｒｔｒｅａｔｍｅｎｔ
，ｏｉｌｙ

ｗａｔｅｒ
，
ｆｉｅ ｌｄ ｔｅｓｔ

－

6 4 3 －


